EPOX s.r.0. wvaw.tbepox.cz, GSN EN 1SO 9001:2009,
e 5
IG0: 25956990, DIC: CZ25956990, &.G. KB 43-0408040277 / 0100

£00
L\. ; TB EPOX s.r.o., GREGROVA 650, CZ 560 02, CESKA TREBOVA
\(.i ' Tel.:+420 465 531 187, fax: +420 465 531 189, e-mail: info@tbepox.cz,

SR S T

UDRZBA, SERVIS A SKLADOVAN{ HADIC

Hadice podIéhaji omezené Zivotnosti a uZivatel si musi byt védom pfiznak{ hroziciho nebezpedi, zvlaété pokud podminky
poufZiti souviseji s vysokym pracovnim tlakem anebo s pfepravou nebezpeéné latky.

Bezpecnostni upozornéni:
Pokud by nebyly metody doporugené vyrobcem pro tidribu, servis a skladovani dodrieny, mohlo by to vést ke $patné
funkci hadice. V disledku toho by pak mohlo dojit k pogkozeni majetku nebo vainému zranéni osob.

V dal3im prdbé&hu bude popsan navod ke spravnému skladovéni hadic. Nevhodné skladovéani miize zredukovat Zivotnost
hadicovych vyrobk{l na minimum.

Spravné zachazeni s hadicemi:
Musi byt zabranéno jakémukoli nesprévnému zachézeni s hadicemi.
Zabrafite vle€eni hadic pFes ostré nebo odirajici plochy, v pfipadé Ze nejsou pro tento tcel specialné konstruovany.

Hadice smi byt pouZity jen pro dany pfedepsany maximalni pracovni tlak. Kazd4 zména pracovniho tlaku by se méla
uskutecnit postupné, tak aby hadice nebyla vystavena tlakovym raziim. Hadice nesmi byt zalamovany ani piejizdény,
kromé pripadd, kdy je v katalogovych listech uvedeno jinak.

PFi manipulaci s hadicemi vétsich primér je nutno pouzit bubnu nebo navijéku. Pro t&7ké saci nebo vyprazdiiovaci
hadice, jako napfiklad u pfekladky nebo vykladky oleje, by mély byt k podpofe a uchyceni pouZity pfimé&¥rené dchyty,
nosné femeny a jina podobna zafizenl.

Obecné zkousky:

Prohlidky a hydrostatické testy je nutno provadét v pravidelnych ¢asovych intervalech, aby se provéfilo zda je hadice pro
dalsi pouziti vhodna. Musi byt provedena vizualni zkouska hadice na uvolnéni obal, pfipadna nalomenti, vystupky nebo
mékka mista. Spojky nebo koncovky musi byt pfi pfiznacich uvolnéni z hadice prohledény a popfipadé okam#ité
vymeénény.,

Skladovani:

Skladovani hadic miize byt ovlivnéno: teplotou, vihkosti vzduchu, ozénem, sluneénim svitem, oleji, fedidlem,
korozivnimi tekutinami a parami, hmyzem, hlodavci a radioaktivnimi materialy.

Radné skladovani hadic zavisf prevainé na jejich velikosti (primér a délka), mnoistvi, které je nutno skladovat a uZitém
baleni. Hadice nesmi byt skladovény na sebe tak, Ze by mohla jejich hmotnost zpdisobit deformaci dole uloZenych hadic.
ProtoZe se hadice lidi v rozmérech, hmotnosti a délce, nemohou ohledné toho byt podéna 74dna obecné platna
doporuceni. Tenkosténnd hadice vydrii méné zatéze ne? silnosténna nebo ne? hadice se spiralou z ocelového drétu.
Hadice, které jsou dodavény ve svitcich, musi byt skladovany horizontalné.

Pokud je moZné, skladujte pryZové vyrobky v jejich originalnim baleni, zvld$té pokud se u téchto baleni jednd o dievéné
bedny nebo lepenkové kartony. Tyto obaly chréni také pfed sluneénim svitem.
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TB EPOX s.r.o. - Velkoobchod a maloobchod se strojnimi souéastmi, predevdim
loZisky a souvisejicimi produkty, vyroba a opravy hydraulickych hadic, fezani plochych
ozubenych femen(, repase hydraulickych valcl, zakazkova vyroba pryzovych a
kovopryzovych soucasti.
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V dalsim pribéhu budou popsany vieobecné pokyny ke sprdvnému skladovani hadic podle normy DIN 7716: 1982
,PryZové wrobky: poZadavky na skladovani, ¢isténi a (dribu”, odstavec 3. Nevhodné skladovéni miiZze znacné snizit
Zivotnost hadic.

Doba skladovani:

Zivotnost kompletovanych hadic, véetné jakékoliv doby skladovéni nesmi pfekrotit dobu 6
let. U hadic bez koncovek se mize doba skladovéni a nasledné pouZiti liSit i vzhledem

k pouZitym material(im, ale nedoporuéuje se skladovat hadice déle nez 6 let, i kdyZ tato doba
muze byt v nékterych pfipadech podstatné vétsi.

Nevhodné skladovani miiZe znaéné sniZit Zivotnost hadic.

Skladovaci prostor:
Skladovaci prostor by mél byt chladny, suchy, bezprasny a dobfe vétrany, skladovani venku, které nechranf hadice proti
povétrnostnim vliviim, je nepfistupné.

Teplota: PryZové vyrobky by nemély byt skladovény pfi teploté pod -10 °C a nad +15 °C, pfi¢emZ horni limit m{zZe byt
zvyden az na +25°C. Vy3si teploty jsou pfipustné pouze pro velmi kratky ¢asovy usek.

Topeni: Ve vytapénych skladovacich prostordch musi byt pryZové vyrobky chranény pfed zdrojem tepla. Minimalni
vzdélenost mezi topnym télesem a skladovanym zboZim musi byt minimalné 1m.

Vlhkost: Je nutno pfedejit skladovéni ve vlhkych skladovacich prostorach. Je také nutno dbat na to, aby nevznikla
kondenzace vlhkosti. Nejpfiznivéjsi je relativni vihkost vzduchu do 65%.

Osvétleni: Vyrobky by mély byt chranény pfed svétlem, pfedeviim pfed pfimym slune¢nim svitem nebo pred silnym
umélym svétlem s vysokym podilem ultrafialového zaFeni. Okna skladovacich prostor je tedy nutno z tohoto dilvodu
opatfit éervenym nebo oranZovym (v Zadném piipadé ne modrym) ochrannym natérem. Upfednostnit je nutno
osvétleni s normalnimi Zarovkami.

0zén: Pondvad? je 0z6n obzvlasté $kodlivy, nesmi byt ve skladovacich prostorech umisténo zafizeni produkujici ozén,
jako napfiklad elektromotory nebo jiné pfistroje, které mohou produkovat jiskry nebo jiné elektrické vyboje. Hoflavé
plyny a pary, které mohou vést fotochemickymi procesy k tvorbé ozénu, by mély byt odstranény.

Pryzové vyrobky by mély byt vyskladnény podle principu ,FIFO“, nebot i pfi vytvofeni nejlepsich skladovacich podminek
miZe neobvykle dlouhé skladovani vést ke zhorseni fyzikdlnich vlastnosti pryZovych vyrobku.

V Ceské Trebové dne: 16.12.2016
Tomas$ Broulik, jednatel
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