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HTL TK 05

HTL TK 05 " tekuty kov " je dvouslozkové, pastdzni konstrukéni epoxidové lepidlo plnéné
kovem, které ma Siroké spektrum pouziti v oblasti vyroby, montaze a oprav. Nabizi vyuziti pro
Siroké spektrum aplikaci jako: opravy, vyplnovani prasklin, porezity odlitkd, chybné vyvrtanych

otvord, ale také lepeni Sirokého spektra materidlu.

VZHLED THIXOTROPNI PASTA
BAZE EPOXIDOVA

BARVA SEDA

OTEVRENY CAS 5 MINUT
MANIPULACNI PEVNOST 15 MINUT
KONECNA PEVNOST 24 HODIN

HUSTOTA 1,4 g/cm?

TVRDOST SHORE D 60+10

PEVNOST VE STRIHU DIN 53283

CCA. 16 N/mm?

SMESOVACIi POMER

1:1

TEPLOTNi ODOLONOST

-40 °C AZ +120 °C

SMRSTENI % ASTM D2566

<1% SMICHANE

SCHOPNOST VYPLNOVAT SPARU MAX.

CCA.2-3 mm

OPTIMALNI TEPLOTA PRI ZPRACOVANI

CCA. 23°C

DOBA SKLADOVANI PRI TEPLOTACH
+5°CAZ +18 °C

9 MESICU V ORIGINALNIM NEOTEVRENEM
OBALU

PFi nedodrZeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné zkracuje uvedend doba skladovatelnosti a miiZe vést

aZ k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému sniZeni funkcnich vlastnosti vyrobku.
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POKYNY KE ZPRACOVANI:

Lepené a opravované plochy musi byt zbaveny prachu, oleje, maziv a jinych nedistot, protoze

na kazdé lepené plose, i kdyzZ vypada velmi Cisté, zstdvaji zbytky téchto latek. Pro precizni zajisténi
pfipravy povrchu pred lepenim pouZivejte vyhradné primyslovy rychlocisti¢c PRC.D400, ktery

je kompatibilni s lepidly HTL a zajistite tim idedlni prabéh lepiciho procesu.

Pfed kazdym pouZzitim je tfeba zajistit, aby sméSovac, ktery ma byt pouzit, byl spravné nasazen

na kartusi / stfikacku a také, Ze kartuSe je spravné vloZzena do vytlacovaci pistole. Po nasazeni
smésovace je bezpodminecné nutné vytlacit stranou ( mimo lepené plochy ) malé mnoistvi lepidla
cca 2 — 4 cm, ¢imzZ se zajisti dokonalé promiseni obou komponent, jinak maze byt lepici schopnost
lepidla sniZzena.

Lepeni: naneste dostate¢né mnoistvi lepidla na jednu z lepenych ploch a dily spojte.

Spojeni lepenych materialll musi byt provedeno béhem doby zpracovdni. Po skonceni doby
zpracovani nesmi byt lepeny spoj zatizen zadnym mechanickym namahanim a to az do uplného
vytvrzeni, v opacném pripadé muze byt ovlivnéna adheze lepidla k povrchu a tim také konecna
pevnost lepenych material(. Optimalni lepici sily dosahnete nanesenim ve vrstvé o sile 0,13 mm.

Opravné prace: naneste dostatecné mnozstvi lepidla na poskozené misto a Spachtli rozetrete

v tenké vrstvé. Nechte vytvrdit. Rozetfeni Spachtli musi byt provedeno béhem doby zpracovani.

Po skonceni doby zpracovani nesmi byt opravované misto zatizeno Zadnym mechanickym
namahanim a to az do Uplného vytvrzeni, v opacném pripadé m(ize byt ovlivnéna adheze lepidla

k povrchu a tim také konecna pevnost.

Pfred sériovym pouZitim provedte dostate€né mnoizstvi internich testd a pokust k ovéreni
vhodnosti vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

VELIKOST BALENi: OzZNACEN:I: POCET KS V BALENI:

25 g strikacka G-TK05.525 20 Ks

Udaje pousité v tomto technickém listé, obzvld§té ndvrhy na zpracovdni a pousiti vyrobkii vychdzeji z nasich zkuSenosti a nejnovéjsich poznatkd.
ProtoZe materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemdme Zddny vliv na pracovni podminky, doporucujeme provedeni dostatecnych viastnich pokusda,
aby byla potvrzena vhodnost vyrobku. Zdruka nemdzZe byt oddvodnéna ani témito pokyny ani ustni nebo pisemnou radou. Dbejte bez vyjimky vsech
pokynii uvedenych v bezpeénostnim listu vyrobku.
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