G-FIX

SPICKOVA KVALITA NA PRVNIM MISTE

A"TECH NICKY LIST

HTL LEPI TO DRZI TO

HTL LEPI TO DRZIi TO je vysoce vykonné vtefinové lepidlo stfedni viskozity, které je specidlné
vyvinuté pro narocné aplikace s vysokym stupném namahani. Krom lepeni kovd, plastl a pryzi, je
vhodné pro lepeni obtizné lepitelnych substrat(l. TaktéZ savych, nebo poréznich povrch( jako papir,

kdze a drevo.

Mezi specifické viastnosti HTL LEPI TO DRZI TO patii extrémné rychly nastup adheze s
dosazenim ~50% konecné pevnosti po 2 minutach. Ddle mensi stékavost diky stfedni viskozité,
umoznuje pohodIné lepeni s vétsim dlrazem na precizni design spoje.

Vysoce vykonna vtefinova lepidla rady HTL jsou extrémné odolnd a uréena primarné

pro primyslové aplikace.

BARVA TRANSPARENTNI
BAZE ETYL KYANAKRYLAT
VISKOZITA 25 °C 80-120 mPas
HUSTOTA 1,06 g/cm?
TEPLOTNi ODOLNOST -50 °C do +80 °C
CAS FIXACE — HLINIK / HLINIK 2-10 SEKUND
CAS FIXACE — NITRILOVA GUMA <5 SEKUND

CAS FIXACE — PVC / PVC 3-10 SEKUND
KONECNA PEVNOST 24 HODIN
SCHOPNOST VYPLNOVAT SPARU MAX. 0,15 mm
PEVNOST VE STRIHU ISO 6922 20 N/mm?

DOBA SKLADOVANI PRI TEPLOTE +5 °C

12 MESICU V ORIGINALNIM NEOTEVRENEM
OBALU

Pri nedodrZeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné zkracuje uvedend doba skladovatelnosti a miiZe vést
aZ k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému sniZeni funkcnich vlastnosti vyrobku.

Pred zpracovdnim vyrobek nechte natemperovat na pokojovou teplotu, tak aby se zoptimalizovala lepici sila.
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POKYNY KE ZPRACOVANI:

Lepené dily musi byt Cisté a zbavené oleje a mastnoty. Pro ocisténi doporucujeme pouzit vyrobek
pramyslovy rychlodisti¢ PRC.D400. Vtefinové lepidlo naneste na jednu stranu v tenké vrstvé
a lepené ¢asti k sobé pritisknéte. Rychlost adheze nastane v zavislosti na lepeném materialu béhem

nékolika sekund. Konecné pevnosti je dosazeno po 24 hodindch. Obtizné lepitelné materidly s
nizkym povrchovym napétim jako PP, PE, PTFE, musi byt pred lepenim oSetfeny HTL P-CA.D200
primerem vtefinovych lepidel.

Pred sériovym pouZitim provedte dostatecné mnoizstvi internich testd a pokust k ovéreni
vhodnosti vyrobku pro zamyslenou aplikaci.

MATERIALOVA VHODNOST:

MATERIAL * VHODNY ** OBZVLASTE VHODNY
KOV *

PLAST Aok

GUMA *ok
ELASTOMER/EPDM * ok

DREVO ok

KUZE * %

SKLADOVANI PRI TEPLOTE+5°C Y% gHLVADNEM, SUCHEM A TMAVEM

MISTE

OZNACENI: POCET KS V BALENI:

VELIKOST BALENI:

20 g lahvicka LD.F20 34 Ks

Udaje pouzité v tomto technickém listé, obzvldsté ndvrhy na zpracovdni a pouZiti vyrobk( vychdzeji z nasich zkusenosti a nejnovéjsich poznatkd.
ProtoZe materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemdme Zddny vliv na pracovni podminky, doporucujeme provedeni dostatecnych vlastnich pokusd,
aby byla potvrzena vhodnost vyrobki. Zdruka nemuZe byt odivodnéna ani témito pokyny ani ustni nebo pisemnou radou. Dbejte bez vyjimky vsech
pokynii uvedenych v bezpeénostnim listu vyrobku.
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